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&> DAS UNTERNEHMEN

Mit jahrzehntelanger Erfahrung im Quer- und
Langsteilen von Coils zu Blechen bzw. Spaltband
gehort das Stahl-Service-Center DM-Stahl GmbH
zu den Marktfuhrern in Europa.

Mit einem durchschnittlichen Lagerbestand von
50.000 t und der verkehrsglnstigen
Anbindung per LKW, Bahn und
Schiff sind wir jederzeit in der
Lage, unsere Kunden termin-
gerecht zu beliefern.

In unseren beiden Werken in Hagen fertigen wir
auf einer Hallenflache von ca. 20.000 m2 mit
vier modernen Querteilanlagen Bandbleche als
Lager- und Fixformat. Ein integrierter Zuschnitt-
betrieb fertigt auf funf Tafelscheren zusétzlich
kundenspezifische Bleehzuschnitte.
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%8> UNSER LIEFERPROGRAMM

Bandbleche (auch laserfahig) Qualitaten

+ als Lager-/Fixformat * unlegierte Baustéhle

+ als Blechzuschnitt S235JR - E360 nach DIN EN 10025

+ Gummi-/Stahlstempelung méglich C€-Zeichen, AD 2000 W1 méglich
Abmessunge + kaltumformbare Stéhle

+ Dicke: 1,00 bis 0 | n’ DD11 - DD14 nach DIN EN 10111

* Breite: 1501 + kaltumformbare Feinkornstéhle

* Lange: S315MC - S700MC nach DIN EN 10149-2

Band  kaltumformbare Stahle
« als Spaltbe DCO1 - DC04 nach DIN-EN 10130
+ als Kaltba Sondergiiten
« als Breitba C-Stahle
Abmessunc Bor-Stahle
* Dicke: Mn-Stahle
* Breite: vakuumen

Oberflache

-
* ungebeizt * g€
s trahlt « Trdnenm



%8> UNSERE PRODUKTION

Querteilanlagen mit Besaumung 5 Tafelscheren fiir Blechzuschnitte

* R1: Dicke ) bis 20 mm * Dicke 1,00 bis 20 mm
Breite 500 bis 2.150 mm + Schnittlange bis 6.150 mm
Lange bis 16.000 mm

* R2: Dicke 2 bis 10 mm 4 Spaltanlagen%
Breite 500 bis 2.150 mm » Dicke I -_

Lénge bis 16.000 mm + Streifenbreite 1

* R3: Dicke 1,25 bis 6 mm
Breite 200 bis 2.100 mm
Lange bis 8.000 mm

* R4:Dicke 1,00 bis 6 mm
Breite 00 bis  1.600 mm
Lénge -b 8.000 mm
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& DAS QUALITATSMANAGEMENT

Qualitat ist unser Standard!

Eine intensive Wareneingangsprifung und
Produktionskontrolle, die Zertifizierung nach
ISO 9001, die kontmwerllche Verbesserung
der Prozesse so\ rufungen im betrlebs—
eigenen Labor ge
Sie als Kunde

Materialprufung durch unser Labor
+ Spektralanalyse

« Zugversuch

* Oberflachenprifung (Harte Brinell)

+ Kant- und Faltversuch

+ alle anderen Prifungen auf Anfrage

Prifbescheinigungen nach DIN EN 10204
+ Abnahmeprifzeugnis

+ Werkszeugnis

* Werksbescheinigung

TUV Umstempel

§ Certlfled
ISO 9001:2008 )




‘ SIE WERDEN UNS GUT FINDEN
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£ Neckarhausen
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DM-Stahl GmbH Verkaufsniederlassung Spalt- und Kaltband
SedanstraBe 41 FranziusstraBe 150 - D-44147 Dortmund

D-58089 Hagen .

Telefon +49 (0)2331 3805-0 ‘é‘f;';‘g‘:gsg‘i‘eﬁzfggrd /
Telefax +49 (0)2331 3805-55

E-Mail info@dm-stahl.de Verkaufsbiiro Siid

www.dm-stahl.de D-68723 Schwetzingen

D-72622 Neckarhausen

-




